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Description 

La presente invention concerne une nappe de 
matiere isoiante, en particulier en feutre de fibres 
minerales, selon le preambule de la revendication 
1, ainsi qu'un procede poursa fabrication selon le 
preambule de la revendication 5 et un procede 
pour son installation ou sa pose selon le pream- 
bule de la revendication 6. 

De telles nappes de matiere isoiante sorrfc 
connues en diverses configurations. Une nappe 
de matiere isoiante qui s'est tres largement reparv 
due possede une couche de matiere isoiante faite 
de laine de verre liee et est revetue d'une feuille 
mince d'alumihium de parement La feuille mince 
d'aluminium se comports comme une barriere 
arretant la vapeur d'eau et sert a fixer la nappe de 
matiere isoiante, par exemple entre des chevrons 
de combles, des bandes de rive du parement qui 
dSpassent lat6ralement de la couche de matiere 
isoiante pouvant, a cet effet, Stre clou6es ou 
agrafees a la face de chant inferieure des che- 
vrons. Dans la mesure ou on n'attache aucun prix 
a I'incombustibilite d'une telle nappe de matiere 
isoiante, on peut choisir au lieu d'une feuille de 
metal mince d'aluminium ou d'une autre feuille 
de metal mince le cas echeant meme renforcee, 
un parement fait d'une matiere telle que du papier 
Kraft, et on peut aussi utiliser une autre matiere 
en substance a base de matiere plastique comme 
couche de matifere isoiante. Cependant, sur ce 
point, la comblnaison d'une couche de matiere 
isoiante en feutre de fibres minerales et d'un 
parement en feuille mince d'aluminium s'est lar- 
gement imposes dans la pratique, car elle permet 
de respecter de maniere optimale d'une part les 
exigences d'une fabrication a bon marche et, 
d'autre part, le classement en tant que matiere 
incombustible. 

Une diff iculte sous ce rapport reside dans le fait 
que les nappes de matiere isoiante ne sont, en 
general, fabriqu6es et !ivr£es qu'en des largeurs 
nominates determinees de, par exemple, 500, 600, 
700, 800 et 1 000 mm, alors que la largeur entre 
les elements de delimitation des rives, par exem- 
ple des chevrons de combles, varie et presente 
des valeurs intermediaires. G'est pourcette raison 
que de telles nappes de matiere isoiante doiverrt 
sou vent etre coupees a dimension sur le lieu de 
pose selon les exigences de ['installation particu- 
liere a realiser, ce qui necessite habituellement 
beaucoup de main-d'ceuvre car une bande de rive 
laterale de la couche de matiere isoiante doit etre 
coupee a la main de la nappe de matiere isoiante 
dont la largeur d'origine est trap grande. Dans la 
pratique, on evite naturellement ce travail supple- 
mental dans toute la mesure du possible avec 
pour consequence que Ton installe ou pose la 
nappe de matiere isoiante non pas avec l'exces 
de largeur ideal d'environ 20 mm ou meme 
encore un exces tolerable d'environ 50 mm, mais 
aussi avec un exces de, par exemple, 80 mm ou 
encore davantage. De telles nappes de matiere 
isoiante installees sans grand soin ne peuvent 



cependant pas remplir leur fonction de maniere 
satisfaisante, car les lisieres du parement peuvent 
se cambrer, se piisser ou s'ecraser, au point de ne 
plus se comporter de la maniere requise comme 

5 une barriere arretant la vapeur d'eau. 

Pour faciliter la compression laterale de la 
couche de matiere isoiante, en depit d'un exces 
de dimension important et ainsi rendre superflue 
une coupe a dimension onereuse, le brevet des 

10 Etats-Unis d'Amerique n°31 40 220 et le mod&te 
d'utilite allemand n°80 15 856 prevoient de 
maintenir une zone de rive laterale de la couche 
de matiere isoiante sans adhesif afin de rendre 
possibles, dans cette zone, des mouvements reta- 

15 tifs entre la couche de matiere isoiante et le 
parement. Lors d'une compression laterale de la 
couche de matiere isoiante, I'effet d'errtrainement 
qur s'exerce sur le parement et ainsi son plissage 
et son ecrasement sont attenues. 

20 MalgrS que cette mesure permette de corriger 
un exc&s de dimension important, des inconve- 
nients subsistent car, mSme avec une zone de 
iisiere depourvue d'adhesif, li est impossible 
• d'eviter d'introduire des contraintes dans le pare- 

25 ment lors d'une compression laterale de la cou- 
che de matiere isoiante entre les elements de 
delimitation des rives de sorte qu'il est difficile 
d'obtenir un joint etanche au niveau des bandes 
de rive du parement, etant entendu qu'a cette 

30 difficulty de montage s'ajoute encore la difficulty 
d'une compression importante de la rive de la 
couche de matiere isoiante lors de ('installation. 
De plus, ('insertion de la rive laterale de la couche 
de matiere isoiante sous pression amene les 

35 bandes de rive comprimees dans une position 
indefinie dans ('interstice entre le parement inte- 
rieur de la nappe de matiere isoiante et le recou- 
vrement exterieur comme la couverture du toit, 
de sorte que I'effet d'isolation thenmique varie de 

40 maniere indefinie dans ces zones. Si Pinterstice 
sSparant.la matiere isoiante de la couverture du 
toit est en substance ponte par les bandes de 
rives dressees, de I'eau de condensation peut se 
former dans cette zone k cause de I'absence de 

45 ventilation. 

Les mesures connues consistant a ne pas fixer 
les zones de rives de la couche de matiere 
isoiante par collage au parement et ainsi a faciliter 
ia variation de leur forme lors de ['installation, ne 

50 permettent done pas d'eviter les drfficuttes d'une 
installation avec un exces de dimension trop 
important et aboutissent, au contraire, par la 
compression des zones de rive lors de I' installa- 
tion, & coincer 6galement des couches de matiere 

55 isoiante a exc6s de dimension beaucoup trop 
important n'importe comment entre les elements 
de delimitation des rives. 

Le modele d'utilite allemande 78 30 852 dScrit 
une nappe de matiere isoiante du type, specifie 

60 dont les zones de rive presenters des coupures 
assez largement espacees, par exemple de 10 en 
10 mm qui delimiter^ entre'elles des .nervures de 
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matiere isolante correspondantes. Les coupures 
s'etendent sur une partie de la hauteur de la 
couche de matiere isolante et, dans la zone des 
coupures, le parement formant la barriere a la 
vapeur d'eau n'est pas col!6, mats recouvre la 5 
couche de matiere isolante Itbrement sans y etre 
attache. II est ainsi possible de souiever le pare- 
ment de ia zone de rive et de rompre une bande 
de rive de la couche de matiere isolante au niveau 
d'une coupure adequate de telle sorte que cette 10 
couche de matiere isolante ait la largeur souhai- 
tee. 

L' inconvenient dans ce cas est que ie grand 
nombre de coupures relativement iarges en forme 
de ralnures reduit inevltablement le pouvoir calo- 75 
rlfuge de la couche de mature isolante dans ces 
zones de rive, ce qui est d'autant plus marque que 
le nombre de nervures Iaterales de matiere iso- 
lante qu'il faut rompre pour chaque cas d'installa- 
tion particulier est petit ; dans le cas d'une largeur 20 
de la couche de matiere isolante qui d'origine est 
adequate, toutes les coupures en forme de rainu- 
res sont conservees et le pouvoir calorifuge dans 
les zones de rive de la couche de matiere isolante 
diminue fortement de manlere correspondante. 25 
De plus, les nervures de matiere isolante entre les 
coupures peuvent aussi etre facilement deterio- 
rees ou meme rompues par megarde car el les ne 
sont reliees les unes aux autres que par I'interme- 
diaire d'une mince lame de matiere calorifuge 30 
dans le fond des coupures. Finalement, les coupu- 
res en forme de rainures doivent, bien entendu, 
etre formees dans la couche de matiere isolante 
par des outils de sciage ou de fraisage correspon- 
dant, done par une operation produisant beau- 35 
coup de dechets ce qui, d'une part, entraine une 
perte de matidre relativement lmportante et, 
d'autre part, implique des frais supptementaires 
pour ('elimination des dechets. II en est ainsi 
surtout lorsque les coupures en forme de rainures 40 
ont une largeur relativement grande pour fournir 
une reserve d'elasticitS suffisante pour permettre 
un refoulement des rives, meme dans le cas d'une 
matiere faiblement compressible comme de la 
mousse rigide. 45 

Pour eviter a nouveau ces inconvenients, selon 
la demande de brevet europeen EP-A-0 067 088 
publiee ulterieurement (article 54139 de la CBE) 
les zones de rive late rales sont pre parses, deja en 
cours de la fabrication, avec des bandes de rive 50 
de la couche de matiere isolante complement 
separees de la zone mediane, ces bandes de rive 
etant fixees au parement par le collage qui se 
prolonge alors dans ia zone des rives. Pour eviter 
que les bandes de rive Iaterales sectionnees 55 
baillent, les coupures de part en part sont comple- 
tement refermees au cours de la fabrication de la 
nappe de matiere isolante avant ('application du 
parement, de sorte qu'un effet de retenue est 
assure au niveau des bords coupes par serrage et 60 
griffage et, le cas echeant, grace a la consistance 
du liant present dans la couche de matiere iso- 
lante au moment de la fermeture de la coupure. 
Un pliage correspondant du parement au niveau 
de la coupure souhaitee permet cependant a tout 65 



moment de produire seJectivement un baillement 
a la main et d'arracher la bande de rive pliee ainsi 
produiteen surmontant la force adhesive du joint. 

Cela ^tant, a la suite de la juxtaposition des 
faces coupees i'une contre i'autre, une telle 
nappe de matiere isolante ne presente aucune 
difference dans son aspect exterieur ou dans son 
pouvoir calorifuge par rapport a une nappe de 
matiere isolante depourvue de ces coupures, car 
les coupures sont en substance invisibles et ne se 
manifestent pas fonctionnellement. Cependant, 
lors de manipulations impropres, un baillement 
des coupures peut apparaitre en des endroits ou 
aucune separation n'est necessaire. Une telle 
coupure saillante rend cependant plus difficile 
une installation ou une pose convenable. SI, pour 
limiter autant que possible I'exces de dimension 
et ainsi la compression des rives a une valeur 
determinee, on menage plusieurs coupures dans 
chaque zone de rive de la couche de matiere 
isolante, la largeur des bandes de rive entre deux 
coupures individuelles devient relativement petite 
et ia compression relativement faible des rives 
iors d'une installation ou d'une pose adequate 
peut aussi suffire a faire bailler la coupure voisine 
et ainsi a d6former invoiontalrement les bandes 
de rive * Iaterales restantes. Finalement, lors de 
['enlevement de la bande de rive a eniever du 
parement code, en cas de manipulation impropre 
ou de manque d'attention, le parement risque 
d'etre deteriore et Teffet de barriere a ia vapeur 
d'eau assure par ie parement risque d'etre altere. 

Le developpement de la technique conforme au 
document DE-U-78 30 852 par le document EP-A- 
0 067 088 supprime certes un grand nombre des 
inconvenients de cette technique connue, mais 
par contre exige des soins et de Phabilet6 pour 
realiser une installation convenable. Ceci- n'est 
pas toujours acquis d'avance car Installation de 
telles nappes de matiere isolante est de plus en 
plus effectuee non par du personnel specialise, 
mais par des acheteurs prives non exerces. 

Par contre, I'invention a pour but de procurer 
une nappe de matiere isolante du type indique 
dans ie preambule de la revendication 1 ainsi 
qu'un precede de fabrication et un precede 
d' installation ou de pose d'une telle nappe qui, 
dans ia mesure ou les bandes de rives modulaires 
ne doivent pas etre enlevees pour ('installation, 
ne presents aucune difference fonctionneile par 
rapport a une nappe de matiere isolante ajustee 
d'origine et qui puisse etre fabriquee sans frais 
supplementaires notables et etre installee propre- 
ment sans difficultes meme par des personnes 
non exercees. 

Ce but est atteint quant au dispositif au moyen 
des parties caracteristiques de la revendication 1 
et quant au proc£d6 au moyen des parties carac- 
terisantes des revendications 5 et 6. 

Suivant I' invention, les coupures de la couche 
de matiere isolante du document DE-U-78 30 852 
et du document EP-A-0067 088 sont remplacees 
par de simples lignes de marquage qui n'affaiblis- 
sent pas ou de toute facon pas sensiblement la 
couche de matiere isolante mecaniquement et 
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qui sont simplement tracees en couteur pour 
pouvoir etre Identifiees optiquement. Des coupu- 
res connues, on ne conserve done que ieur 
fonctlon de lignes de separation pouvant etre 
identifiees optiquement tandis qu'un pr&raite- 
ment mecanique de ia couche de matiere isolante 
est supprime. On elimine ainsi en tout premier 
lieu*tous les inconvenients mentionnes plus haut 
que de telies coupures peuvent susciter d'une 
maniere ou d'une autre et on abandonne le 
developpement poursuivi jusqu'a present d'un 
pretraitement mecanique de ia couche de matiere 
isolante visant a faci liter la separation de bandes 
de rive modulaires. On cherche cependant, dans 
ce cas, a conserver la caracteristique deja connue 
du document DE-U-78 30 852 c'est-6-dire mainte- 
nir la zone de rive de chaque nappe de matiere 
isolante presentant ies lignes de separation 
exempte d'adhesif entre la couche de matiere 
isolante et le parement de sorte que, sous ce 
rapport, on abandonne egalement I'axe de deve- 
loppement decrit dans le document EP-A- 
0 067 088. Conformement a I'invention, cette rive 
depourvue d'adhesif permet, lors de I'enlevement 
d'une bande de rive, d'inserer, entre ia couche de 
matiere isolante et le parement en dessous de ia 
iigne de marquage choisie pour la coupe, un 
auxiliaire de coupe ayant la forme d'une plaque 
ou d'une latte resistant a I'entaillage, de sorte que 
la coupe souhaitee peut etre effectuee rapldement 
et proprement, par exemple au moyen d'un cou- 
teau sans risque de deterioration du parement. 

Pour ('installation, il suffit k I'utilisateur de 
choisir, de la maniere clairement decrite dans la 
revendication 6, la Iigne de marquage ou la coupe 
doit etre effectuee, de placer ators I'auxiliaire de 
coupe en dessous de la couche de matiere 
isolante et d'effectuer ensuite immediatement la 
coupe d'un seul trait le long de la Iigne de 
marquage preetablie sans I'aide d'aucun autre 
moyen comme una regie ou un instrument analo- 
gue, sachant qu'on doit uniquement veiller a 
suivre la Iigne de marquage au moyen du couteau. 

Etant donne que les lignes de marquage n'ont 
absolument aucun effet mecanique sur ia couche 
de matiere isolante, elles peuvent etre tracees 
selon n'importe queile division modulaire souhai- 
tee, si necessaire meme & des distances recipro- 
ques reiatfvement courtes, afin, pour chaque cas 
d'installation, de produire de la maniere la plus 
precise possible, ia largeur de la couche de 
matiere isolante qui satisfasse aux conditions 
d'installation souhaitees. Les lignes de marquage 
selon la revendication 2 peuvent en outre etre 
tracees sur ies deux cotes de ia couche de 
matiere isolante et ce, d'une maniere telle que les 
bandes de rives delimitees par les lignes de 
marquage dans les deux zones de rive de la 
nappe de matiere isolante presentent des largeurs 
modulaires differerrtes. Etant donne que la coupe 
de la fa$on decrite peut etre effectuee rapidement 
et simplement li n'est pas absolument necessaire 
d'operer autant que possible avec une seule 
coupe d'un cote de la nappe de matiere isolante, 
de sorte qu'en combinant deux coupes laterales 



suivant des lignes de marquage choisies, on peut 
se rapprocher convenablement de la largeur 
ideale de la nappe de matiere isolante pour 
chaque cas de pose ou d'installation. Bien que le 

5 nombre des lignes de marquage n'ait aucun effet 
technique et puisse, par consequent, dtre choisi 
eleve. une limitation du nombre de lignes de 
marquage est toutefois avantageuse, car ces 
lignes peuvent alors etre prevues sous des 

10 aspects differents de telle sorte que I'utilisateur, 
sans proceder a un second mesurage, puisse 
connaitre d'avance les distances reciproques de 
lignes de marquage differentes en nombre limrte. 
De telies lignes de marquage differentes peuvent, 

15 par exemple, etre tracees sous la forme d'une 
Iigne continue en trait ptein, d'une Iigne disconti- 
nue en traits courts, d'une Iigne discontinue en 
traits longs et d'une iigne en traits mixtes, avec 
une information parallele qui Indique I'ecartement 

20 reciproque des lignes correspondantes et des 
rives opposees. Apres avoir determine la distance 
effective entre les limites de rive, I'utilisateur peut 
alors, par exemple, choisir dans une table ies 
lignes de marquage ou les coupes doivent etre 

25 effectuees pour obtenir des conditions d'installa- 
tion ou de pose optimaies de sorte que meme 
dans le cas de personnel de montage non exerce, 
on puisse eviter de maniere sure une installation 
Inadequate. 

30 Le tragage des lignes de marquage peut s'effec- 
tuer d'une maniere particulierement simple, 
meme dans le cas d'une couche de matiere 
isolante en feutre de fibres minerales a surface 
relativement irreguliere, par le fait qu'a I'aide d'un 

35 jet d'air chaud concentre provenant d'un ajutage 
d'air chaud qui, pour produire des lignes disconti- 
nues, peut etre mis en ceuvre de maniere intermit- 
tente, on chauffe le liant dans le feutre en fibres 
minerales sur une zone locale etroite et unique- 

40 ment en surface a une temperature de decomposi- 
tion de sorte que la decoloration qui accompagne 
cette decomposition indique la Iigne de mar- 
quage. De teis ajutages d'air chaud peuvent, par 
exemple, etre montes sur une barre au-dessus de 

45 la bande de production en des endroits preetabiis 
dans les zones laterales de cette bande et, pen- 
dant la production, iis peuvent etre mis en ceuvre 
en continu ou par intermittence de sorte que ia 
fabrication d'une nappe de matiere isolante 

50 conforme a I'lnvention, hormis un tel montage 
auxiliaire simple, n'exige aucune modification de 
la production. 

D'autres details, caracteristiques et avantages 
de I'invention ressortiront de ia description qui 

55 suit d'une forme d'execution donnee en reference 
au dessin annexe. 

La figure du dessin est une vue en perspective 
d'une nappe de matiere isolante conforme a 
rinvention, garnie d'un parement. 

60 La nappe de matiere isolante representee sur le 
dessin comporte une couche de matiere isolante 
1 et une nappe de parement 2 collee sur une face 
de la couche de matiere isolante 1. La nappe de 
parement 2 peut. par exemple. §tre du papier 

65 Kraft, mais II s'agit cependant de preference 
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d'une feuille de metal mince, comme une feuille 
d'aluminium mince, le cas echeant avec une 
couche de renforcement, comme decrit dans le 
document DE-AS 30 13 223 auquel on se referera 
pour obtenlr d'autres details sur ce point. La 
couche de matiere isolante 1 peut essentleltement 
etre fait© de n'importe quelle matiere isolante 
adequate, des matieres isolantes a compressibi- 
lite relativement elevee, en particulier du feutre 
de fibres minerales, etant cependant ies matieres 
preferees. 

La nappe de matiere isolante est appliquee, 
dans la position representee, par le bas sur des 
chevrons voisins ou des elements analogues 
d'une maniere telle que la nappe de parement 2, 
qui a des bandes de rives laterales depassantes 3, 
vienne se placer contre la.face de chant inferieure 
des chevrons et puisse y etre flxee au moyen de 
crampons ou d'organes analogues, tandis que la 
couche de matiere isolante 1 peut etre pressee 
entre Ies faces laterales des chevrons. La couche 
de matiere isolante 1 a, dans ce cas, avant la pose 
ou ('installation, done dans la situation represen- 
tee sur le dessin, une largeur B qui est superieure 
d'environ 20 a 30 mm, mais au maximum de 50 
mm k la distance iibre entre des chevrons voisins 
ou entre d'autres elements de delimitation des 
rives ce qui, moyennant une I6gere compression 
dans la direction de la largeur B de la couche de 
matiere isolante 1, permet d'obtenir la pression 
de contact laterale souhaitee. 

Comme on peut s'en rendre compte d'emblee, 
de telles nappes de matiere isolante ne peuvent 
etre fabriquees qu'en des largeurs nominates 
distinctes determinees, peut-etre avec des grada- 
tions de 100 mm entre 500 et 1 000 mm, et une 
gradation des largeurs nominales suffisamment 
faible pour donner une largeur s'adaptant k cha-* 
que cas d'applicatlon, entratnerait des frais de 
fabrication et d'entreposage trop eleves. De plus, 
des distances qui variant lege rem ent separent 
frequemment des chevrons de toit voisins de 
sorte que I'utilisateur, meme s'il parvenait a 
acquerir un certain nombre de nappes ajustees 
avec precision, devrait avant I'achat, preparer 
pratiquement tout un programme de largeurs 
differentes conformement aux distances particu- 
lieres entre chevrons voisins et devrait ensuite 
installer ou poser ies nappes selon un pian, de 
sorte que deja a cause de cela, des gradations 
des largeurs de nappes disponibles inferieures a 
environ 100 mm, ne seraient pas non plus d'une 
grande utilite. 

Pour obtenir une adaptation aux largeurs de 
pose comprises entre Ies largeurs nominales, il 
faut pouvoir adapter la largeur nominale B de la 
couche de matiere isolante 1 a chaque installation 
ou pose d'une maniere telle que la couche de 
matiere isolante 1 fournie dans chaque cas avec 
un exces de largeur, puisse &tre ramenee par 
rapport a sa largeur nominale de, par exemple, 
1 000 mm a une dimension intermediaire de, par 
exemple, 950 mm. 

A cet effet, la couche de matiere isolante 1 est 
pourvue, sur sa face opposee a la nappe de 



parement 2, de lignes de marquage laterales 4, 5 
et 6 et, dans la zone des iignes de marquage 4, 5 
et 6 ainsi que, le cas echeant, dans une partie 
s'etendant vers I'interieur, aucune jonction collee 
5 n'est prevue entre la nappe de parement 2 et le 
cdte contfgu de la couche de matiere isolante 1, 
tandis que la zone medlane intermediaire 7 pre* 
sente une couche d'adhesif 8 servant a fixer la 
nappe- de parement 2 a la couche de matiere 

10 isolante 1. 

A titre d'exempie, la ligne de marquage 4 la plus 
eloignee vers la gauche du dessin, peut etre 
espacee d'une distance b t d'environ 25 mm du 
bord voisin de ia couche de matiere isolante 1, 

15 tandis que la ligne de marquage 5 voisine, et plus 
k droite, peut etre espacee d'une distance b 2 
d'environ 50 mm de la ligne de marquage 4. De 
I'autre cote, une seule ligne de marquage 6 est 
prevue et peut etre espacee d'une distance b 3 

20 d'environ 50 mm du bord voisin de ia couche de 
matiere isolante 1. Les lignes de marquage 4, 5 et 
6 delimitent sur chaque bord lateral voisin de la 
couche de matiere isolante 1 des bandes de rive 
4a, 5a et 6a respectivement qui sont prevues pour 

25 pouvoir etre en levees en cas de necessite pour 
diminuer la largeur nominale B. 

La disposition choisie des Ifgnes de marquage 
4, 5 et 6 permet de diminuer la largeur nominale 
selectivement chaque fols d'environ 25 mm 

30 jusqu'a ce que Ton atteigne la largeur nominale 
inferieure B suivante qui, par exemple, peut etre 
inferieure de 100 mm a la largeur nominale B de 
la nappe de matiere isolante consideree. Pour 
diminuer la largeur nominale B d'environ 25 mm, 

35 il faut proceder k une coupe suivant la ligne de 
marquage 4 pour enlever la bande de rive 4a. 
Pour diminuer la largeur nominale de 50 mm, il 
faut proceder k une seule coupe suivant ia ligne 
de marquage 6 pour enlever la bande de rive 6a. 

40 Pour diminuer la largeur nominale B de 75 mm, il 
faut finalement proceder a une seule coupe sui- 
vant la iigne de marquage 5 pour enlever les deux 
bandes de rives 4a et 5a. Dans le cas d'une 
diminution necessaire de plus de 75 mm, il suffit 

45 d'utiliser la largeur nominale inferieure suivant B, 
mais en cas de necessite, une iigne de marquage 
supplemental peut natureilement etre aussi pre- 
vue k cet effet, pour le cas eventuel ou I'utilisateur 
d'une nappe de matiere Isolante ne dispose pas 

50 de la largeur nominale inferieure suivante et 
prefere, dans un cas isole, couper une nappe de 
matiere isolante plus large qu'il a sous la main. 

En cas de besoin, avec ia nappe de matiere 
isolante peut etre fournie une table qui, pour des 

55 domaines determines de I'ecartement des che- 
vrons de toit voisins ou d'elements analogues, 
indique la iigne de marquage 4, 5 ou 6 suivant 
faquelle la coupe doit etre effectuee pour obtenir 
la mesure ideale correspondents de la largeur 

60 effective de ia couche de matiere isolante 1. 

A cet effet, les lignes de marquage 4, 5 et 6 
peuvent etre d'especes differentes comme indi- 
que sur le dessin, par exemple la ligne de mar- 
quage 6, peut etre une ligne continue en trait 

65 plein, ia ligne de marquage 5, une iigne disconti- 
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nue en tlrets et la ligne de marquage 4, une ligne 
en traits mlxtes. Comme on peut s'en rendre 
compte d'emblee, !e decoupage k dimension 
n'exige dans des cas d'especes, qu'une seule 
coupe suivant une ligne de marquage 4, 5 ou 6 
pre-etablie par exemple par la table, et permet 
d'obtenir, sans connaissance particuliere, la lar- 
geur optimale de la couche de matiere isoiante 1 
pour le cas de pose ou d' installation correspon- 
dent. En cas de besoin et, en particulier, lorsque 
les ecarts entre les largeurs nominales B de 
grandeurs nominales voisines de nappes de 
matiere isoiante sont plus grands, on peut aussi 
prevoir naturellement sur Tun ou des deux cotes 
de la couche de matiere isoiante 1 plusieurs 
lignes de marquage qui peuvent etre espacees de 
distances reciproques constantes, par exemple 
de 50 mm et avantageusement d'une distance 
jusqu'au bord voisin d'au moins 25 mm. pour 
pouvoir produire ainsi toutes les grandeurs inter- 
m6diaires possibles par une combinaison ade- 
quate de deux coupes suivant des lignes de 
marquage sbuhaitSes dans un domaine plus 
large. 

Le fait que les zones des rives laterales de ia 
nappe de matiere isoiante des deux c6t6s de la 
zone mediane 7 soient depourvues de la couche 
adhesive 8, a I'avantage en premier lieu, qu'une 
bande de rive coupee 4a, 5a ou 6a peut dtre 
enlevee d'une maniere tres simple sans qu'il soit 
necessaire de la detacher de la nappe de pare- 
ment 2. Un avantage encore plus essentiel reside 
toutefois dans le fait que, dans les zones de rive, 
I'utilisateur peut detacher la nappe de parement 2 
sans problfeme du cote voisin de ia couche de 
matiere isoiante 1 pour inserer entre la nappe de 
parement 2 et la couche de mati&re isoiante 1 un 
auxiltaire de coupe indique sur le dessln en 9 et 
ayant la forme d'une plaque ou d'une latte resis- 
tant a I'entaillage. Apres insertion d'un tei auxi- 
liaire de coupe 9, comme ie montre le cote droit 
du dessin, I'utilisateur peut, sans soin particulier, 
couper par le haut et suivant la ligne de marquage 
6 souhaitee dans I'exemple la matiere de la 
couche isoiante 1 et la sectionner completement 
sans risquer d'abimer ia nappe de parement 2. 

Dans un feutre en fibres de matiere mineraie 
formant la matiere pour la couche de matiere 
isoiante 1, le cote de la couche de mati&re 
isoiante 1 oppose a la nappe de parement 2 ne 
presente pas de surface fermee ou meme approxi- 
mativement lisse, de sorte que dans le cas de 
I'application d'une couleur pour former les lignes 
de marquage 4, 5 et 6, un jet pulverise etroit d'un 
colorant correspondant doit etre projete. Indepen- 
damment de la consommation de colorant ainsi 
inevitable en tant que matiere additionneile dans 
la production d'une telle nappe de matiere iso- 
iante, la pulverisation d'un jet etroit est d'une 
technique d'application relativement on£reuse et 
de plus peu fiable et cette technique peut, en 
outre, nuire a la tenue au feu. Etant donne que le 
feutre en fibres de matiere mineraie contient une 
faible quantite de liant, tei que de ia resine 
phenolique, on prefere au lieu de ceia provoquer 



une decoloration voiontaire du iiant pour obtenir 
le contrasts colore des iignes de marquage 4, 5 et 
6 par rapport aux zones voisines de la matiere. A 
cet effet, un jet d'air chaud bien concentre, d'une 

5 temperature de, par exemple, 600 °C environ, 
peut etre dirige sans probleme sur ia surface de la 
nappe de production en mouvementet le coeur de 
ce jet chauffe le iiant sur ia surface de la couche 
de matfere isoiante 1 a sa temperature de decom- 

10 position ce qui le decolore. Des lignes de mar- 
quage structures, comme les lignes de mar- 
quage 4 et 5, peuvent etre produites de maniere 
simple par une mise en ceuvre intermittente du jet 
d'air chaud. Le marquage peut, de cette fa?on, 

15 etre realise pratiquement sans risque de perturba- 
tion, ce qui est trfes important, en particulier dans 
ia fabrication continue de telles couches en 
feutre de fibres mlnerales. 

20 

Revendlcatfons 

1. Nappe de matiere isoiante comportant une 
couche de matiere isoiante (1), en particulier de 

25 feutre de fibres minerales, comportant une nappe 
de parement collee (2) sur I'une de ses faces a 
titre de couche d'arret et de moyen de fixation de 
la nappe k des elements de delimitation de rives 
comme des chevrons de combles, entre lesquels 

30 la couche de mati&re isoiante (1 ) peut etre instal- 
ls sous pression laterale, au moins une ligne de 
separation parallel© a la rive et n'abimant pas le 
parement etant appliquee par le fabricant dans ia 
zone de rive laterale de la couche de matiere 

35 Isoiante (1) pour delimiter une bande de rive 
modulaire pouvant etre enlevee pour adapter la 
largeur de la couche de matiere isoiante (1) aux 
exigences d'installation particulieres, la jonction 
collee entre la nappe de parement (2) et la couche 

40 de mature isoiante (1) (iterant la zone marginale 
laterale de la bande de rive modulaire, caracteri- 
see en ce que ia ligne de separation a simplement 
ia forme d'une ligne de marquage (4, 5, 6) de 
couleur contrastee produisant simplement un 

45 effet optique et n'affaiblissant pas sensibiement 
la couche isoiante (1} du point de vue mecanique. 

2. Nappe de matiere isoiante suivant la revendi- 
cation 1, caracterisee en ce que les bandes de 
rive (4a, 5a, 6a) deiimitees par des lignes de 

50 marquage des deux cotes presentent des largeurs 
moduiaires differentes (b,, b 3 , (fy + bj) dans les 
deux zones de rive de la nappe de matiere 
isoiante (1). 

3. Nappe de matiere isoiante suivant la revendi- 
55 cation 1 ou 2, caracterisee en ce que les lignes de 

marquage (4, 5, 6) sont d'aspects differents pour 
delimiter plusieurs bandes de rive (4a, 5a, 6a). 

4. Nappe de matiere isoiante suivant I'une quel- 
conque des revendications 1 a 3, caracterisee en 

60 ce que ie contraste colore est dbtenu par decolo- 
ration d'un liant contenu dans le feutre de fibres 
minerales de la couche de matiere isoiante (1), a 
la suite d'un echauffement local. 

5. Precede pour fabrlquer. une nappe de 
65 matiere isoiante suivant au moins I'une des reven- 
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dications 1 a 4, suivant lequel on fabrique tout 
d'abord de mantere continue une couche de 
matiere isolante, puis on la munit d'une nappe de 
parement, caracterise en cequ'on produit la ligne 
de marquage au moyen d'un ajutage d'alr chaud 
fixe dans la zone de la couche de matiere isolante 
en mouvement. 

6. ProcSde pour poser ou installer une nappe 
de matiere isolante suivant au moins Tune des 
revendications 1 a 4 sous pression laterale entre 
des elements de delimitation des rives com me 
des chevrons de combles, caracterise en ce qu'on 
determine tout d'abord la distance laterale sepa- 
rant ies elements de delimitation des rives et on 
choisit, sur la nappe de matiere isolante, des 
lignes de marquage dont I'ecartement, Tune par 
rapport a ('autre ou par rapport a la rive opposee 
de la couche de matldre isolante, d6passe dans 
une mesure souhaitee I'ecartement lateral des 
elements de delimitation des rives, on insere 
ensuite entre la couche de matiere isolante et le 
parement, en dessous de chaque ligne de mar- 
quage choisie, une latte resistant a I'entaillage et 
servant d'auxiiiaire de coupe, on coupe finale* 
ment la couche de matiere isolante au niveau de 
la ligne de marquage choisie et on fixe la nappe 
de matiere isolante ainsi couple a mesure entre 
Ies elements de delimitation des rives. 



Claims 

1 . A web of insulating material having a layer of 
insulating material (1), particularly consisting of 
mineral fibre felt, with a lining web (2) glued onto 
one side of the layer of insulating material to 
serve as a barrier layer and for attachment of the 
web of insulating material to marginal boundaries 
such as roof spars, between which the layer of 
insulating material (1) can be installed so that It 
exerts a lateral pressure, and with, applied by the 
manufacturer at least in the lateral marginal zone 
of the layer of insulating material (1), parallel with 
the edge and not damaging the lining, a separat- 
ing line to define a modular removable marginal 
strip so that the width of the layer of insulating 
material (1) can be adapted to the particular 
requirements of installation, the adhesive connec- 
tion between the web (2) of lining materiai and the 
web of insulating material leaving free the lateral 
marginal edge with the modular marginal strip, 
characterised in that the separating line is con- 
structed as an only visually effective marking line 
(4, 5, 6) which is picked out in colour and which 
does not noticeably or mechanically weaken the 
layer of insulating material (1). 

2. A web of insulating materiai according to 
claim 1, characterised in that the marginal strips 
(4a, 5a, 6a) in both marginal zones of the web (1) 
as defined by bilateral marking lines (4, 5, 6) are of 
different modular width (b^ b 3 (b, + bj). 

3. A web of insulating material according to 
claim 1 or 2, characterised in that the marking 
lines (4, 5, 6) differ in appearance in order to 
delimit a plurality of marginal strips (4a, 5a, 6a). 



4. A web of insulating material according to 
one of claims 1 to 3, characterised in that the 
coloured distinction is achieved by discolouring 
by localised heating a binder which is contained 

5 in the mineral fibre felt of the layer (1 ) of insulating 
material. 

5. A method of manufacturing a web of insulat- 
ing material according to at least one of claims 1 
to 4, in which firstly a layer of insulating material 

10 is continuously produced and is then provided 
with a lining web, characterised in that the mark- 
ing line is produced by a hot air jet disposed 
rigidly in the region of the moving layer of 
insulating material. 

75 6. A method of installing a web of insulating 
material according to at least one of claims 1 to 4 
with lateral pressure between marginal bound- 
aries such as roof spars, characterised in that 
firstly the lateral spacing between the marginal 

20 zones is ascertained and In that on the web of 
insulating material marking lines are selected, the 
spacing-apart of which from one another or from 
the opposite edge of the layer of insulating 
material exceeds by a desired amount the lateral 

25 distance between the marginal boundaries so 
that under each of the selected marking lines a 
cutting-resistant strip is inserted as a cutting aid 
between the layer of insulating material and the 
lining and In that finally the layer of insulating 

30 material is parted at the selected marking line and 
in that the layer of insulating materiai which is 
thus cut to size is fixed between the marginal 
boundaries. 

35 

Patentanspruche 

1. Dimmstoffbahn mit einer Dammstofflage (1) 
insbesondere aus Mineralfaserfllz, mit einer auf 

40 einer Selte der DSmmstofflage aufgeklebten Ka- 
schierungsbahn (2) als Sperrschicht und zur Be- 
festigung der Dimmstoffbahn an Rand- 
begrenzungen wie Dachsparren, zwischen denen 
die Dammstofflage (1) herstellersertig angebrach- 

45 ten, randparallelen und die Kaschierung (2) nicht 
verletzenden Trennlinie zur Abgrenzung eines 
modularen entfernbaren Randstreifens zur An- 
passung der Breite der Dammstofflage an die 
jeweiligen Einbauerfordernisse, wobei die Klebe- 

50 verbindung zwischen der Kaschierungsbahn und 
der Dammstofflage den seitlichen Randbereich 
mit modularen Randstreifen freilasst, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Trennlinie ais nur 
optisch wirksame, die Dammstofflage (1) mecha- 

55 nisch nicht merklich schwachende, farblich abge- 
setzte Markierungslinie (4, 5, 6) ausgebildet ist. 

2. Dammstoffbahn nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die durch beidseitige 
Markierungslinien (4, 5, 6) abgegrenzten Rand- 

60 streifen (4a, 5a, 6a) in beiden Randbereichen der 
Dammstoffbahe (1) uriterschiedliche modulare 
Breite (b 1t t^. (b t + t^)) aufweisen. 

3. Dammstoffbahn nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Markierungsli- 

65 nien (4, 5, 6) zur Abgrenzung einer Mehrzahl von 
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Randstreifen (4a, 5a, 6a) unterschiedliches Ausse- 
hen besitzen. 

4. Dammstoffbahn nach einem der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die farb- 
liche Absetzung durch Verfarbung eines im Mine- 
ralfaserfilz der Dammstoffiage (1) enthaltenen 
Bindemittels infolge lokaler Erwarmung erzielt 
ist. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Dammstoff- 
bahn nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
4, bei dem zunachst eine DSmmstofflage konti- 
nuieriich gefertlgt und sodann mit einer Kaschie- 
rungsbahn versehen wird, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Markierungslinie durch eine im 
Bereich der iaufenden Dammstoffiage ortsfest 
angeordnete Heissluftduse erzeugt wird. 

6. Verfahren zum Einbau einer Dammstoffbahn 
nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 4 



unter seitlichem Druck zwischen Rand- 
begrenzungen wie Dachsparren, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zunfichst der seitiiche Abstand 
zwischen den Randbegrenzungen ermittelt und 

5 an der Dammstoffbahn Markierungslinien ausge- 
wahlt werden, deren Abstand zueinander oder 
zum gegenuberiiegenden Rand der Dammstoffia- 
ge den seitiichen Abstand zwischen den Rand- 
begrenzungen urn ein gewunschtes Mass uber- 

10 steigt, dass sodann unter jeder der ausgewahlten 
Markierungslinien eine schnittfeste Leiste ais 
Schneidhiife zwischen der Dammstoffiage und 
der Kaschierung eingeschoben wird, und dass 
schiiesslich die Dammstoffiage an der ausgewahl- 

15 ten Markierungslinie durchtrennt sowie die so 
zugeschnittene Dammstoffbahn zwischen den 
Randbegrenzungen befestigt wird. 
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Abstract of EP0101376 

1. A web of insulating material having a layer of 



insulating material (1), particularly consisting of 
mineral fibre felt, with a lining web (2) glued onto 
one side of the layer of insulating material to 
serve as a barrier layer and for attachment of the 
web of insulating material to marginal boundaries 
such as roof spars, between which the layer of 
insulating material (1) can be installed so that it 
exerts a lateral pressure, and with, applied by the 
manufacturer at least in the lateral marginal zone 




of the layer of insulating material (1), parallel with 
the edge and not damaging the lining, a 
separating line to define a modular removable 
marginal strip so that the width of the layer of 
insulating material (1) can be adapted to the 
particular requirements of installation, the 
adhesive connection between the web (2) of 
lining material and the web of insulating material 
leaving free the lateral marginal edge with the 
modular marginal strip, characterised in that the 
separating line is constructed as an only visually 
effective marking line (4, 5, 6) which is picked out 
in colour and which does not noticeably or 
mechanically weaken the layer of insulating 
material (1). 
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